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Inventia se refera la identificarea resurselor materiale si pot fi utilizate pentru marcarea pieselor bune conducatoare
de electricitate, de exemplu, produselor laminate, pieselor pentru mijloace de transport, produselor industriei
constructoare de masini, industriei aerospatiale, produselor pentru industria de aparare, si a.m.d.

Este cunoscut procedeul de identificare [1], bazat pe conferirea numarului de identificare unei resurse materiale.
Procedeul de creare a marcajului se deosebeste prin aceea, cd peste resursa materiald bund conducdtoare de
electricitate se pozitioneaza cu interstitiu un electrod care vibreaza si Intre ei se creeaza o descarcare electricd prin
scantei, totodata electrodul este deplasat longitudinal si transversal pe grila informationald in conformitate cu legea
numerelor aleatoare, preliminar numarul de identificare se scaneazd simultan si imaginea vizuald de la procesul
electric de descércare, iar procesul ulterior de identificare se realizeaza prin compararea numarului de identificare si
a imaginii vizuale de la procesul electric de descarcare.

Cu toate acestea, un astfel de procedeu de identificare nu este sigur din cauza utilizarii numai a grilei informationale
virtuale, care se poate distruge de impulsul campului magnetic.

Ca prototip a fost ales procedeul de fabricare a marcajelor de identificare [2] pe metal prin descarcarea electrica pe
purtator, atribuirea lui unui cod digital si unei grile informationale virtuale. Imaginea nereproductibild este creata
de descarcarea electricd intre marcaj si electrodul compozit, realizat din nanocompozite ale pulberilor metalice
ultrafine conform legii numerelor aleatorii din toate petele obtinute prin descarcérile electrice se evidentiaza cel
putin o patd, se introduce in baza de date coordonatele ei (lor) in grila informationald, din aceste pete selectate se
scoate caracteristica spectrala si o introduc pe ea in baza de date, iar identificarea se realizeaza in doua etape.

Cu toate acestea, acest procedeu are dezavantaje considerabile, deoarece are nevoie de intrebuintarea de dispozitive
spectrale scumpe. Respingerea acestor dispozitive, In principiu, permite cu scanerul de scos caracteristicile
descarcarilor pe un purtator metalic. Principalul dezavantaj al acestui procedeu poate fi considerat eficienta scazuta,
necesitatea efectudrii unei multitudini de descarcari electrice prin scantei, care nu permite s se ridice la nivelul dorit
productivitatea acestui proces. Petele in flux de la descarcarile electrice posedd o densitate informationala scazuta.
Toate aceste neajunsuri rezultd din cauza utilizarii descarcarii electrice prin scantei, care poate crea doar dimensiuni
limitate ale petelor si nu se pot crea figuri ramificate cu o densitate de identificare maxima. De asemenea la acest
dezavantaj al acestui procedeu se numara si faptul, ca el foloseste doar grila informationala virtuala.

Inventia are ca scop cresterea fiabilitatii de pastrare a informatiei.

Acest obiectiv este atins printr-un procedeu de creare a marcajului de identificare pe metal prin efectuarea
descarcarii electrice intre electrodul de inalta tensiune si un purtitor, totodata electrodul este deplasat longitudinal si
transversal pe grila informationald conform legii numerelor aleatorii, cu aplicarea ulterioard a codului digital si a
grilei informationale.

O particularitate a procedeului este ca in calitate de grila informationala se utilizeaza un filtru metalic, iar energia de
descarcare este selectatd din conditiile de evaporare a portiunilor acestui filtru sub actiunea descércarii electrice prin
scantei.

O alta particularitate a procedeului este faptul, ca energia de descarcare este selectatd in gama de la 0,5 pana la 12 J
la o durata a impulsului de la 10 pana la 103 s.

Rezultatul tehnic al aplicarii acestui procedeu este marirea fiabilitdtii de pastrare a informatiei prin faptul, ca in
calitate de grild informationald se utilizeaza filtrul metalic, iar energia de descarcare se alege din conditiile de
evaporare ale portiunilor acestui filtru.

Orice altd grild fizica informationala, executata, de pildd, printr-un procedeu mecanic sau electroerozional pe
metalul compact va necesita mai multd energie pentru formarea portiunilor complet evaporate. Odatd cu
introducerea energiei pe grild prin descarcarea electrica prin scantei, curentii electrici pe elementele grilei se
repartizeaza in functie de rezistenta de contact, care poartd un caracter stohastic, ce provoaca portiuni stohastice de
evaporare.

Inventia este explicatd in figurile 1-3.

Fig. 1 prezintd o portiune de filtru cu o mare marire inainte de inceperea prelucrarii cu descarcari electrice.
Avantajul unui astfel de filtru metalic utilizat in calitate de grila informationald este fiabilitatea de pastrare in ea a
informatiei.

Fig. 2 prezintd grila informationald, prelucratd cu energia de descarcare, selectatd din conditiile de evaporare ale
portiunilor acestui filtru, 2 - grila informationald, 2a, 2b, 2¢ — portiunile evaporate ale grilei informationale.

Fig. 3 prezinta o instalatie de prelucrare a grilei informationale prin descarcari electrice: 1 - substratul de sticla, 2 —
grila informationala in forma de filtru, 3 — pelicula dielectrica ce se fixeaza, 4 - electrodul inelar, 5 - electrodul de
inaltd tensiune in forma de bila, 6 - sursa de inalta tensiune, 7 - condensatorul de inalta tensiune.

Variind decalajul interstitiului dintre grila informationala 2 si electrodul de inaltd tensiune in forma de bila 5 si de
asemenea, capacitatea condensatorului de inalta tensiune 7 se poate furniza energia necesara de descarcare pentru
evaporarea portiunilor grilei informationale.

Exemple de realizare a procedeului:

Exemplul Ne 1. Atunci cand se prelucreaza filtrul cu energia de descarcare de 0,5 J apar primele portiuni de
evaporare (2a), atét in interiorul filtrului, cum si la marginile sale (fig. 2).

Exemplul Ne 2. Cénd filtrul se prelucreaza cu energia de descarcare de 12 J pe grild apar portiuni mari evaporate cu
un profil complex 2b (fig. 2). In calitate de indici de identificare pot fi utilizate un set de lungimi de portiuni
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evaporate de pe portiunea 2b. In special, semnul de identificare fiabil poate fi si intregul contur nerepetitiv numai a
portiunii evaporate. Marirea in continuare a energiei de descarcare de peste 12 J este impracticabila.

Exemplul Ne 3. La prelucrarea filtrului cu energia de descarcare mai mica de 0,5 J portiuni evaporate nu sunt
inregistrate, in locul lor apar portiuni intunecate ale zonelor topite 2c (fig. 2), care pot fi de asemenea folosite in
calitate ca semne de identificare. Cu toate acestea, fiabilitatea scanarii portiunilor 2¢ este putin mai joasa, decét
scanarea portiunilor 2a si 2b, efectuate ,,la o geana de lumina“.

Mai departe obiectul cu marcaj se fotografiaza (se scaneaza), imaginea rezultatd se introduce in calculator si se
atribuie lui un numar de identificare.

Astfel, s-a propus un procedeu nou, mai eficient de creare a unui marcaj de identificare pe metal, care creeaza cu
ajutorul descarcarii electrice superficiale un desen ramificat cu o densitate de informare maxima a unei matrice fara
seaman (nerepetitiva).



